SZEKERES GYULA

MI IS AZ A POS PATKO?
(Egy feledésbe merilt patkdkészitési modrol)

A kovacsmesterség f6 kutatasi elemei és irdnyvonalai mellett méar-mar
elsikkadni latszik a kovacsok azon tevékenysége, mely az Uj produktumok
létrehozésa mellett az egyszer mar felhasznalt anyagok Gjrahasznositasaban
mutatkozott meg. Holott a paraszti életmdd és a hozzé szorosan kapcsolodd
kiszolgald szakmak — kerékgyartd, kovéacs, sth. — kérében egyarant felfedez-
het6 és utolérhet6 a hasznélati targy-eszkdzok életének és utdéletének szinte
korlatlan lehet6sége.

Eppen ezen megfontolas alapjan szdélnunk kell a kovacsok koérében — a
szazadforduld el6tt még altalanosan hasznalt és gyakorolt — nyilvan széles
korben alkalmazott, az an. 6cska patkok Ujra-felhasznalasanak technikajarol
is. Anndl is inkabb mivel ezen elhasznélddott patkdkat — egyfajta kovacsola-
si technika alkalmazasaval — Uj patkdk készitésére is felhasznaltak. Az al-
kalmazott technoldgia olyan elemeket 6rzott meg szdmunkra, melyet a kova-
csolés 6si és egyben nemesebb rétegéhez kell sorolnunk.

Ezzel az eljaréassal egyben megtakaritottak a vas, acél arat és az sem el-
hanyagolhat6 szempont, hogy az igy elkészitett patkok sokkal jobb minésé-
gliek lettek; ami annak a kovacsolasi technikanak koszonhetd, melyben a
foként fegyverkovéacsok altal hasznélt ugynevezett damaszkozas folyamatét
is felfedezhetjiik.1

A rossz patkokbol valo Gj patkd készitésének menetét pdsolasnak, az el-
késziilt patkot pedig péspatkonak nevezték. A néprajzi szakirodalom tébb
helyen is emlitést tesz az ilyen mddon és e névvel illetett patkok hajdani Ié-
tezésérdl, viszont az elnevezés eredére és a készitési moédra nem talalt ma-
gyarézatot.2

Az elnevezés értelmezéseként a mesterek ma mar nem tudnak meghbizha-
to feleletet adni, hiszen a kivitelezési folyamat eszkdzkészlete és az alkalma-

1 A damaszkozas fogalma két kovacsolasi technikat is magaba foglal; az egyik az acél targyak —
foként pengék — arannyal, ezlisttel valé diszitése, a masik az acél sajat anyaganak tobbszori
0Osszekovacsolasanak a technikaja.

2/5.: BAKO Ferenc 1992. 13. p., 18. p.; BODGAL Ferenc 1968. 164. p.



zott folyamat — posfogoval fogtak meg az anyagot a készités soran — nem ad
vélaszt a felmeriilt kérdésre.

A név valddi eredetére vonatkozdlag a legtobb segitséget FRECSKAY
Janos nagyszerii miive lehet szamunkra az irdnyadd, mivel — az éltala dssze-
allitott sz6tar alapjan — az akkori recens adatokra is alapozva 6 még utol
tudta érni a kovacsmesterség szakszokincsének alapjait.3

A Kkovécsok — tevékenységilk soran — killonbodzé vasdarabokat riddé ko-
vacsolnak vagyis nyaldbolnak és az igy kialakitott rud neve a nyaldb. Két-
ségkivil a kovacsok a pospatkd készitésénél is ugyanigy jartak el.

Mivel a kovacsmesterség szakmai nyelve a német volt — ma mar egyre
jobban feledésbe meriilt, s koztlik a német elnevezések is atalakultak — nyil-
vanvald, hogy a nyalabolasnak is meg kellett lennie a hajdani német megfe-
leléjének. FRECSKAY Janos a kovacsmesterség szakszavairdl irott magyar-
német sz6téra szerint, a nyaldbol — pauschen és az igy kialakitott nyalab pe-
dig Pausch.

Ezaltal egyértelmiivé valik a szokatlannak tiin6 pospatké elnevezés ere-
dete is. A mesterek korében mar elhalvanyult az eljaras és egyben a technika
nevének valodi jelentése és eredete. A pospatkd tulajdonképpen nyalabolas-
sal (tbbb réteg, riziforrasztas Gtjan valo egymasha kovacsolasaval) készitett
patko — nyalabpatkd —, mely nevét a készitési technika német szakszavabol
nyerte és valt a patko elnevezéséve.

A pospatkét mindenesetben elhasznalt patkokbdl készitették. A pdspatko
készités soran mindig elhasznalt, elkoptatott patkdkat dolgoztak fel Ujra és a
posolas folyamataban sohasem hasznaltak (j anyagot. Altalanosan harom
rossz, illetve mar elhasznalt patkdbol alakitottak ki két 0j patkdt. A pdsolas
soran az (j patko elkészitéséhez; egy egész patkét és egy erdésebben kopott
fél patkét — egy patkoszarat — hasznaltak fel.
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A pospatkd készitésének fd 1épései

3 FRECSKAY Janos én. 1-38. p.



A készités soran elsoként a rossz patkokat melegitették fel, majd a k&pa-
kat és sarkokat leverték. Azokat a patkokat melyek erésebben koptak el, ko-
zépen ketté vagtak és kiegyenesitették. A kevésbé kopott patkédt a hegyfali
részén osszehajtottdk. E hajtas kozé helyezték a rossz patkdszarat, gy hogy
annak vékonyabb része keriilt a hajtashoz.

A vasnyaldbok — vagyis a patkdszarak — Osszefogasara egy specialisan
erre a célra kialakitott fogot, a az Ugynevezett posfogot* (Pauschzange)
hasznaltadk. Az ilyen fogd orra gorbe és mintegy marok Ugy fogja at az 6sz-
szeillesztett darabokat. A kovacsolasra el6készitett és a fogo segitségével
megragadott darabokat — nyalabokat — toltott kaposztanak nevezték.®

Az dsszefogott darabokat felmelegitették. EI6szor az egyik végét ragasz-
tottak meg, majd fokozatosan a méasik vége felé haladtak a forrasztassal. Az
Osszekovacsolt patkoszarakat egyenesre alakitottak és Ujbdl jol atkovacsol-
tak. Az igy kapott rudat az orszéagszerte ismert technikéval patkéva formal-
tak. Igy alakulhatott ki az dcska patkok ujrahasznositasanak munkafolyama-
tabdl és azok elnevezéséhdl egy Uj patkdnév a pdspatka.
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5 Az elnevezés eredete onnan szarmazik, hogy a két oldalrdl 6sszehajtott, de egész patkdba egy fél
patkdszarat — mint tolteléket — helyeztek.
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